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BFakn «us modfflzJertam PolyvJnylchlorId« 

Die Erfindung betrifft Fofien bus modifiziertem Polyvinyl- 
chlorW mil arUisiatlschen Eigenachatten, die gegen die Elnwlr- 
kirg von KohJenwasserstoff bestandig und fur dw Testungs- 
f1Qsstgk«ft nacti DIN 53532 hOchstens mft 2 g/mVfag durch- 
lassig sini und das HereteUungsvertehren dteser Fotlen. Das 
Material sell zum AusMeiden von Zistemen und Behflltem zur 
Bnlanarung von KohienwassarstoHen vom Typ des Benzfns 
dienen. Die Fbion nach der Erf fndung erfOflen die gefordertan 
elaKtrisohan und rnechantecheh Warte fur den gegebanen 
Vorwendungszwockba entspreohender Stabiitat und wefcen 
efnen Diffusionstawfftelerrtan ven 2.MT*-3A(n 9 nrs -1 , einB 
Dlmenstonsoestandigksit Obor 6 Stunden Temperferen be! 
60° C bis ±1%. cine ZugfesHgkalt von mlndestene 12MPa 
und efnen maxirnaten etektrischen Obfirfl&chanvvfdaratand 
von 10" Ohm auf. Die Fdfen werden Im WaJz- und Extrudier- 
verfahren bel 160-190*0 pntt Stabflisierung und AbkOhlung 
hergestelft, wo bel Zug und Vertonnung wflnrend dar AbkOh- 
lung In den Qrenzen von 0.2-2.0% gehafcen warden. 

(31 20 070) 
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Pat entanspriiche : 

1. Folien aus modifiaiertam Polyvinyloiilorid, welcbe 
6-12 Gew*7o Rue beinbalten, eine spesifische Ober- 
flache von 600 - 1200 m 2 /g rait antistatischen Sigen- 
schaften aufweisen, segen Einwirkung von Koblenwaaser- 
3 toff en bestandig. sind und fur die Testungsf liiesigfceit 
hochstens mi* 2 g/m 2 /'J?ag durcblassig sind, 

daduxch gekennzeichnet, 

—12 —13 2 -1 

dafi ihr Diffusionskoeffissient 2.10 - 3»10 * m s 

betragt, die Zugfestigkeit boher als 12 MPa ist, die 
Dimenaioiisstabilitat bis ± 1# naoh 6 Stunden Tempe- 
rieren auf 80 p C erreicbt und der Hochstwert des 
elektrischen Oberflaohenwideretandes 10 6 betragt. 

2. Verfabren but Herstellung der Polie nach Pirakt 1 
duroh Walzen Oder Extrudieren* Stabilisieren und 
Abkiihlen, 

dadurch ^ekexinzeicbnet, 

daB die Verarbe itungs temper at ur 160 ~ 190° 0 betrggt, 
wobei Zugbeanspruchung und Verformuag beim Abkiiblen 
im Bereiob von 0,2 - 2,0?* gehaitien warden* 
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3?olien aus modif iziertem Polyvinylchlorid 



Die Erfindtmg betrifft Folien aus modif iziertem Polyvinyl- 
cblor id wit ant is tat is chen Eigens chaft en , die eine Be s tan- 
digkeit gegen Eiriwirkung von Kohlenwasserstof f en aufv/eisen, 
und ein Verf ahr en zur Herstellung dieser Polien. 

Von den zur Auskleidurig yon ; Zisternen und Bebaltern fur 
brennbare Flussigkeiten verwendeten Werkstoffen wird ver- 
langt, da£ ihr elektrischer Oberflachen- und Durchsange- 
^id der elektrostatischen 

Aufiadung sicherstellt. So wirde festgestellt , daB zur Er- 
fiillung dieser Forderung der Wert des Oberf laohenwiderstan- 
des eines aus Kunststoff bestehenden Flachengebildes fur 
Behalter zur Einlagerung von Kohlenwasserstoff en vom lyp 
des Benzine unter 10 6 Ohm liegen muB. Solohe Werte des 
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elektriscben Widersfcandes konnen bei Verwendung ©i*es 
Zusatzee leitfabiger Fullstoffe in den Hiscbnngen er- 
reicbt werden, also von Metallpulvern odor leitffibigen 
EuBtypen, wie es zum Beispiel in der CS-PS 168 286, in 
der GB-PS 84-5 871 oder ±n der US-PS 3 862 056 angefiibrt 
wird. 



Ein Haohteil der bislang bekannten, auf iibliche Weise 
bergestcllten Polien besteht darin, daB ibre elektriscben 
Eigenscbaften im Kontakt mit den gelagerten Kohlenwasser- 
stoffen nioht best^ndig bleiben - ihr Oberflacfaenwider- 
stand steigt nacb einer gewiasen Zeit urn 2 - 4- Gr8Ben- 
ordnungen. Im Bestreben, diesen Nacbteil durcb erbobten 
Inbalt leitfabiger EuBtypen 2U kompensieren, wird gleich- 
zeitig die Durcblaesigkeit der so hergestellten Polien 
erbobfc, da durcb erbohten Einsatz von Rufi die Diffusion 
von Koblenwasserstoffen begunstigt wird. Auob die mechanischen 
Eigenscbaften werden dadurob verscblechtert. 

Es is* daber der Zweck dieser Erflndung, ein Material zu 
sobaffen, deseen elektrisober OberflSobenwiderstand naeh^ 
Erreichen eines Gleicbgewiobtszustandes unterhalb von 10 
Obm liegt,bei unverminderter Pestigkeit von zumindest 
12 MPa und einer Durchlassiglcei* fur die Cestungsfliissig- 
keit (nacb DIN 55 552) von bocbstens 2 g/m 2 /Tag. 

Es wurde festgestellt, daB diese Porderungen von einer 
Polie erfullt werden, deren Diffusionskoeffizient zwisoben 
2.10" 12 bis 3.10*"^ m 2 seo"'' liegt, bei einer Dimeusionsstabi- 
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-f-9. 

litat bis i 1 $ nacb 6 Stnandea Temperieren bei 8C° 0, 
einer Zugfestigkeit ilber 12 HPa und einem Maximalwert des 
elektriacben Oberf lachenwiders tandes von 10 Obm. Solcbe 
Folien konnen im Walzverfabren oder durcb Bxtrudieren bei 
Verarbeitmnystemperaturen von 160 - 190° 0 bergestell-t 
werden, wobei Debnung und Verformung wahrend der Kuhlung 
zwischeu 0,2 - 2,0 $ gebalten werden. 

Bei der Fertiguas von Folien der geforderten Eigenscbaften 
kann neben einer vollendeten Durcbmiscbung der Miscnung im 
Kneter Oder in der Strangpresse ein geringes MaB an Debnung 
bei dem Abzieben und Kublen als der wicbtigste Faktor be- 
zeicbnet werden. Dieee Erkenntnis , anf welcber die vorlie- 
gende Erfiadung berubt, wird mit der nacnfolsenden Tabelle 
aufgezeigt, wo die tferte dea Oberflacnenwiderstandes und der 
Debnung von Folien aus Folyvinylchlorid mit 10# RuB zm- 
sammengestellt sind 

Debnung, # Oberilachenwiderstand, Ohm 



O 

5 
10 

15 



2,16* 
6.10 4 
1,5-10 5 

1.10 6 

,6 



20 



Fur die praktische Verwendung werden die erf indungsgeiaafi 
bergesirallten Folien mit Vorteil in berkommlicber Weise 
zwischen Walzen,bzw. aucb durcb gleicbzei-fcigee Extrudieren, 
mit weiteren Schicbten verstark*. Die Scbicht folien kSnnen 
zur Auskleidung von Behgltern und zu ahnlicben Zwecken, z.3. 
auch durch Einlegen eines Gitters, verstarkt werden. 
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J3ie Srundlagen der Erfindung werden uiit folce^iaen Aus- 
fiihrvm<*e"beispielen naher erl£utert- 

tfisohung A (in Gewichtsteilen) : 
Folyviriyldhlorid 
Dioktylphtalat 

Butsndiol- und Adipinaaureester 
But adienakrylnitrillcau t s chuk 
Bariumkadmiumstabilisator 
>lontansaureester 
RuS 

Miscbung B (in Gewiohtsteilen) : 

Internplastiziertes Folyvinylchloria 
(Kiscbpolyraerisat von Butandibl- und 



Adipinsaureester) 64,3 

Dioktylphtalat 12 i 0 

3utadiens3ccylnitrilkautsehuk 10 f 0 

Bar iurakadmiums t abilis at or 4 , 0 

MontansSur eester 0,7 

RuB 8,0 



30,3 
13,0 
14,C 
10,0 

8,0 



Beispiel 1 

Kischttns A bzw. B wird im Pluidmischer vorgemischt , 
plastiziert und in der Plane tmas china homogenisiert , 
wonach duroh Extrudleren uber ein f laches Mundstiick 
(Temperatur der Schmeljse am Austritt von Munstiick 160 - 
200° 0) aus beiden Mischungen eine Folie hergestellt wird. 
Die extrudierten Folien warden iiber Kalibrier- und Abzugs- 
walzen gefilhrt, wobei zu Temperaturen der plastischen Var- 
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f ormung des Materials die Beanspruchung der Folie nicht 
eine uber 2£ hinausgehende Verformung herbeifiihren darf . 
Die aus der Mi3cliuns A und B hergestej lten Polien besitzen 
folsende 2igenschaf ten: 

Durchlassigkeit fur die I'estuagsf lassigkeit max. 2 g/m /x'ag 
bei 20° 0 naoh 90 Tagen 

5 

Slektrischer Oberf lachenwiderstand max* 10-' Ohm 

Zugfestigkeit min * 1 5 

Dehnbarkeit 250^ 
SchweiBnahtfestigkeit nin, 65 * 

Beispiel 2 

Hach Rezeptur A und B warden im Fluidmischer die Kischungen 
hergestellt f zu Granulat verarbeitet und aus diesem bei 
gleichen 9?emperaturen v/ie in Beispiel 1 Jtfolien hergestellt. 
Die Ei^enscbaften der in dies er VJeise hergestellten 3?olien 
sind mit den ira Beispiel 1 genannten identisch. 



Beispiel 3 

Im Pluidmis cher oder einem anderen wixkungskraf tigen 
Mis char v. r erden Pulvermischungen A und B zubereitet • Die 
Misohungen werden in einem unter Druck oder kontinuierlich 
arbeitendem Kneter plastiziert und homo genie iert, bei Tempe- 
raturen von 140 - 175° 0,und auf einer Walzanlage warden 
Folien in der Dicke von 0,35 — 0,45 mm hergestellt. Diese 
Polien werden bei einer Temp eratur von 180 - 200° 0 auf 
einer SchweiBmas chine zu einem Sohiohtatoff verarbeitet, 
wobel die Beanspruchung auch hier wieder eine nicht uber 
2# hinausgehende Verformung verursachen darf. 

Die hergestellten Polien zeigen ahnliche Eigenschaften, 
vie unter Beispiel 1 genaaat f auf - 
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